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PORTUNA-WERKE Maschinenfabrik AG, Stuttgart 

Anordnung an Setzstockplnolen 

Die Erflndung bezieht sich auf eine Anordnung an Setzstock- 
pinolenj insbesondere bel Schleifmaschinen, welche an die' 
zu bearbeltende WerkstiickflSche mit voreinstellbarem Druck 
anlegbar sind. 

Bel Setzstockpiriolen, die an der Schleif stelle angesetzt 
werden miissenj ist es erforderlich, dafl diese entsprechend 
der Werkstof f-Abspanung dem dadurch abnehmenden Werksttick- 
. durchmesser nachlauf en, wobei sie mit einera voreinstellbaren 
Anlagedruck das WerkstUck stutzen. Dieser Anlagedruck kann 
entsprechend den Eigenheiten des Werkstuckes und des Werk- 
zeuges - mSgllcherweise ftir Jede der Setzstockpinolen 
getrennt - vorgewShlt werden. 

Sobald das Werkstilck das Pertigmafl erreicht, laflt der 
Bearbeitungsdruck nach und kann bei vollstandigem Ausfeuern 
bis auf Null zuriickgehen. Damit von den Setzstockpinolen 
keine weitere tmgewollte Zustellung erfolgt, wird bei bekannten 
Anordnungen ein mechanischer Endanschlag vorgesehen, der 
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bei Erreichen des PertigmaBes den Anlagedruck aufnimrnt und 

damit das Werkstiick ^ntlastet. Infolge der unvermeidlichen 

Abniitzung der am Werkstiick unraittelbar anliegenden Setzstock- 

< 

backen mufl dieser Endanschlag entsprechend nachgestellt 
werden. Dies ist bei normal en und erst recht bei automat isch 
arbeitenden Maschinen sehr hinderlich. Dariiber hinaus I'dQt 
sich ein grofler AusschuB an xmbrauchbaren Probestucken nur 
dann vermeiden, wenn die den Endanschlag einjustierende 
Bedienungsperson eine genaue Kenntnis der Maschineneigenheiten 
und ein feines Pingerspltzengefuhl aufweist. Weiterhin ist 
bei der Einstellung dieses Endanschlages eine so groBe 
Genauigkeit zu fordern, daB die zulassigen Werkstiick- 
toleranzen auch ira uhgtinstlgsten Pall - bei einem Werkstiick, 
welches unmittelbar vor neuerlicher Nachstellung des End- 
anschlages bearbeitet wird - eingehalten werden, was einen 
zusatzlichen erlieblichen Nachteil darstellt. 

Aufgabe der Erf indung ist. es, eine Anordnung an Setzstock- 
pinolen der eingangs genannten Art anzugeben, welche die 
Nachteile des Bekannten vermeidet. 

Diese Aufgabe wird erf indungsgemafi dadurch gelbst, daB die 
Setzstockpinolen mit einer Festklerameinrlchtung versehen 
sind, welche in Abhangigkelt einer das Ist-MaB des zu 
bearbeitenden Werkstuckes darstellenden Steuer-Einrichtung 
aktivierbar '1st. 

Der Vorteil der Erfindung ist insbesondere darin zu sehen, 
daB die Setzstockpinolen unabhangig von der Abnutzung der 
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Setzstockbacken stets im dptimalen Zeitpunkt festgeklemmt 
werden konnen. Nach der erstmaligen Einstellung der Steuer- 
Einrichtung sind keine weiteren Korrekturen erforderlich. 
Da der Abhutzxmgsgrad der Setzstockbacken nicht mehr in 



Erscheinung tritt, wird auch jedes einzelne Werksttick mit 



GemaB einer bevorzugten Ausgestaltung der Erflndung umfaBt 
die Pestklemmeinrichtung ein auf den Schaft einer Setzstock- 
plnole einwirkendes Klemmelement und ein Antriebseleinent^ 
wobei das Antriebse.lement einen durch unter Druck stehendera 
Ol verschiebbarenj in einer BUchse gefilhrten Kolben imd ein 
den OlfluB in Abhangigkeit der Steuer-Einrichtung steuerndes 
Ventil enthSlt und das Klemmelement aus elnem den Schaft einer 
Setzstockpinole locker umschlieBenden und einseitig maschinen- 
f est befestigteri Klemmring und einer mit dera Antriebselement 



verbundenen Kegelbiichse besteht, welche gleitend am Schaft 
der Setzstockpinole aufgesetzt istund deren eines Ende, in 
welches ein Innenkegel eingearb'eitet ist, Uber einen Teil 
des Klemmringes geschoben ist. 



In besonders vorteilhaf ter Weise ist ein Antriebselement 
zumindest fiir zwei auf jeweils einer Setzstockpinole ein- 
wirkende Klemmelemente gemeinsam vorgesehen, Ein gemeinsames 
Antriebselement empfiehlt sich insbesondere fUr eine vordere 
und eine ruckwSrtige Setzstockpinole. 

GemaB einer weiteren vorteilhaf ten Ausgestaltung der Erfindung 
sind dabei zwei am Schaft jeweils einer Setzstockpinole 



gleicher Genauigkeit bearbeitet. 
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Diese ist mit einer Puinpe 12a und einem SammelgefaS 12b 
angedeutet. Das Ventll 11 wird in Abhangigkelt einer 
Steuereinrichtung 1^, welche das Ist-Ma6 des zu bearbeitenden' 
Werkstuckes l4 darstelltj mittels einer Magnetspule 15 
betatigt. Wahrend des Schleifvorganges ubt eine Schleif- 
scheibe l6 einen Druck auf das Werkstiick l4 aus. Damit sich 
dieses nicht durchbiegt, wird es von der Setzstockpinole 2 
mit einem entsprechenden Anlagedruck gestutzt. In. stark 
vereinfachender Weise dient beispielsweise eine Feder 17 
zur Erzeugung des erf orderlichen Anlagedruckes . In der Pigur 
ist strichliert die Moglichkeit einer zweiten Setzstock- 
pinole angedeutetj die evtl. in gleicher Weise wie die 
vorherbesproohene ausgefiihrt sein kann Oder deren Kegel- 
buchse gemeinsam mit der Kegelbiichse 5 mit dem Kolben 7 
verbunden.ist. Urn Unterschiede des zur Pestklemmung beider 
Klemmelemente erf orderlichen Kolbenhubes auszugleichen, 
ist es vorteilhaf t, das Verbindimgsglled 6 durch einen 
Bolzen zu ersetzen, der mit beiden Endien .in den entsprechenden 
KegelbUchsen gehalten ist und nach Art eines Waagebalkens 
schwenkbar und spielfrei am Kolben 7 gelagert ist. 

Die Punktionsweise der erf indungsgemaBen Anordnung ergibt 
sich wie folgt: 

Wahrend des Schleifvorganges steht die Pestklemmeinrichtung 
aufler Eingriff^ d.h. die Kegelbiichse 5 sowie der Kolben 7 
befinden sich in der aus der Zeichnung ersichtlichen iinteren 
Stellung, Um eventuell vorhandenen Spannungen in der Zustell- 
einrichtung der Schleifscheibe l6 die MSglichkeit zu geben 
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sich abzubauen, wird beispielsweise der Zustellvorgang 
kurz vor Erreichen des PertlgmaBes des WerkstUckes l4 
abgestellt. Das endgultige FertiginaB wird im nachf olgenden 
Ausfeuem erreicht. Das Stoppen der Zustellbewegung kann, 
wie im Ausfiihrungsbeispiel angedeutet, von der Steuer- 
elnrichtung 1> veranlaBt warden, in der bei Erreichen eines 
vorgebbaren Werkstuckdurchraessers ein Kontakt geschlossen 
wird. Durch das SchlieBen dieses Kontaktes wird mittels der 
Magnetspule 15 das Ventil 11 umgeschaltet . Daraufhln wird 
Druckol iiber die DruckSlleitung 9 in die untere Kammer der 

I 

Buchse 8 eingepurapt und aus der oberen Kammer iiber die 
DruckSlleitung 10 abgesaugt. Der Kolben 7 wird nach oben 
gedrUckt und nimmt Uber das Verbindungsglied 6 die Kegel- 
buchse 5 mlt. Der Innenkegel der Kegelbtichse 5 schiebt sich 
nimmehr kraftschlussig uber die konisch ausgeformten Segmente 
des Kleimnringes'^, wodurch diese gegen den Schaft 2a der 
Setzstockpinole 2 gepreBt werden. Da der Klemmring 5 
einseitig maschinenfest gehalten ist, wird auch zuverlSssig 
verhindert, daB die Setzstockpinole 2 nach erfolgter Fest- 
klemmung zuriickwelchen kann. 

Mit dem- Einspannen eines neuen WerkstUckes trennt die 
Steuereinrichtung 15 den Strorakreis fur die Magnetspule 15 
auf, so dafi das Ventil" 11 in die Ausgangsstellung (gezeichnet) 
zurUckschwenkt . Damit gelangt wieder Druckdl in die obere 
Kammer der BUchse 8 und wird aus der unteren Kammer abgesaugt; 
der Kolben 7 und die KegelbUchse 5 gleiten in die gezeichnete 
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untere Stellung und die Klemmung des Schaftes 2a durch den 
Klemmring wird gelost. 

Die Erfindung ist auf das in der Zeichnung Dargestellte 
selbstverstandlich nicht beschrSnkt. So ist beisplelsweise 
eine Steuer-Einrichtung denkbar^ die den von der Zustell- 
einrichtung der Schleif scheibe I6 zuriickgelegten Weg aus- 
wertet imd unter Beriicksichtigung des Schleif scheiben- 
durchmessers ebenf alls das Ist-MaB des Werkstuckes l4 . 
darstellt. GleichermaBen konnen opto-elektronische Oder 
druckluftabhangige Taster eingesetzt werden* 

An die Stelle des beisplelsweise gezelgten hydraulischen 
Antriebselementes kann weiterhin auch ein elektromagnetischer' 
Antrieb treten. 

i 

Dariiber hinaus kann die erf indungsgeraaBe Anordnung gleich 
gut bei Drehmaschineri angewandt werden^ 
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Ansprtiche 

^lT)Anordnung an Setzstockpinolen, insbesondere bel Schleif- 
maschinen, welche an die zu bearbeltende WerkstUckf ISche 
mit voreinstellbarem Druck anlegbar sind, 
dadurch gekennzeiehnet , daS die Setzstockpinolen (2) mit 
einer Festklemmeinrichtung (5; 5^ 6, 7* 8, 11) verseheri 
sind, welche in Abhangigkeit einer das Ist-MaJ3 des zu 
bearbeitenden Werkstiickes (l4) darstellenden Steuer- 
Einrichtung (15) aktivierbar ist. 

2. Anordnung nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, daB 
die Festklemmeinrichtung ein auf den Schaft (2a) einer. 
Setzstockpinole (2) einwirkendes Klemmelement (3, 5) und 
ein Antriebselement (6, 7s 8, 11) umfaBt. 

I 

3. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, daB 
. das Antriebselement einen durch unter Druck stehendem Ol 

verschiebbaren ,in einer Buchse (8) gefuhrten Kolben (7) 

und ein den OlfluB in AbhSngigkeit der Steuer-Einrichtung (1?) 

steuerndes Ventil (11) enthalt. 

4. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzelchnet, daB 
das Klemmelement aus einem den Schaft (2a) einer Setzstock- 
pinole (2) locker umschlieBenden und einseitig maschinenfest 
befestigten Klemmring (5) und einer mit dem Antriebselement 
(6,7, 8, 11) verbundenen KegelbUchse (5) besteht, welche 
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gleitend am Schaft (2a) der Setzstockpinole (2) aufges^tzt 
ist und deren eines 'Ende^ in welches ein Innenkegel ein- 
gearbeitet ist, Uber einen Texl des Klemmringes (3) 
geschoben ist. 

5. Anordnung nach Anspruch 2, dadurch gekennzeichnet, daB ' 
ein Antriebselement zumindest fur zwei auf jeweils eine 
Setzstockpinole einwirkende Klemmelemente gemeinsam 
vorgesehen ist. 

6. Anordnung nach Anspruch 4 vmd 5, dadurch gekennzeichnet, 
daB zwei am Schaft Jewells einer Setzstockpinole gleitend 
angeordnete Kegelbiichsen uber einen Bolzen mit einem 
gemeinsamen Antriebselement verbunden sind, wobei der Bolzen 
in begrenztem Bereich nach Art eines Waagebalkens schwenkbar 
und spielfrei am Kolben des Antriebselementes gelagert ist, 
urn Unterschlede' des zur Pestklemmung beider Klemmelemente 
erforderlichen Kolbenhubes auszugleichen. 



FORTUNA-WERKE 
Maschinenfabrik AG 
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